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ABSTRACT 

 

Setyawan, Fajar Ari. 2021. Analysis of the Effect of Variations in Current 

and Speed of Metal Active Gas Welding on Penetration and Tensile Strength of 

ST37 Steel. Scripts, S1 Mechanical Engineering, Faculty of Science and 

Technology, Nahdlatul Ulama University, Sunan Giri Bojonegoro. Main Supervisor 

Togik Hidayat S.Pd, M.T. Supervising Assistant Aprillia Dwi Ardianti, S.Si, M.Pd. 

 

The production process of teak stump in Bojonegoro Regency uses a lot of 

gas metal welding development to connect materials that are often used, namely 

ST37 steel and CO2 shielded gas with Metal Active Gas (MAG) welding. MAG 

welding for plate joints is influenced by many parameters that must be suitable for 

good welding results. The character of the welding results of metal parts in the 

production of teak stump is generally related to the penetration and tensile strength 

resulting from welding joints. This research was conducted to determine the effect 

of variations in current and welding speed of ST 37 MAG steel on penetration and 

tensile strength produced. The results of the penetration test show that the best 

results are on ST 37 MAG steel welding with a current of 75 Ampere and a welding 

speed variation of 1.5 mm/s, namely 13.15%. However, based on the test results, 

the researchers also found that the highest penetration width measurement was on 

ST 37 MAG steel welding with a current of 70 Ampere and a welding speed 

variation of 1.5 mm/s which was 6.73 mm. It is analyzed that the penetration width 

is also influenced by several factors other than current strength and welding speed 

such as material properties, cooling speed, or the skill factor of the welder. The 

tensile strength of the material based on the average value of the highest modulus 

of elasticity (E) is in the specimen with MAG welding treatment with a current of 

75 A and a welding speed of 1.5 mm/s, which is 50.05 N/mm2. The average value 

of the lowest modulus of elasticity (E) is in the MAG welding specimen with 

variations in the current strength of 65 A and the welding speed of 2.5 mm/s, which 

is 48.97 N/mm2. 

 

Keywords: ASTM A 53, Penetration, Gravity, MAG. 
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ABSTRAK 

 

Setyawan, Fajar Ari. 2021. Analisis Pengaruh Variasi Arus Dan Kecepatan 

Pengelasan Metal Active Gas Terhadap Penetrasi Dan Kekuatan Tarik  Baja ST37. 

Skripsi, S1 Teknik Mesin, Fakultas Sains dan Teknologi, Universitas Nahdlatul 

Ulama Sunan Giri Bojonegoro.  Pembimbing Utama Togik Hidayat S.Pd, M.T. 

Pembimbing Pendamping Aprillia Dwi Ardianti, S.Si, M.Pd. 

 

Proses produksi tunggak jati di kabupaten bojonegoro banyak menggunakan 

pengembangan pengelasan gas metal untuk menyambung bahan yang sering 

digunakan yaitu baja ST37 dan gas lindung CO2 dengan pengelasan Metal Active 

Gas (MAG). Pengelasan MAG untuk sambungan pelat dipengaruhi banyak 

parameter yang harus sesuai guna hasil pengelasan yang baik. Karakter hasil 

pengelasan bagian logam dalam produksi tunggak jati ini secara umum berkaitan 

dengan penetrasi dan kekuatan tarik yang dihasilkan dari sambungan dengan 

pengelasan. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui pengaruh variasi arus dan 

kecepatan pengelasan MAG baja ST 37 terhadap penetrasi dan kekuatan tarik yang 

dihasilkan. Hasil pengujian penetrasi menunjukan menunjukan hasil terbaik adalah 

pada pengelasan MAG baja ST 37 dengan kuat arus 75 Ampere dan variasi 

kecepatan pengelasan 1.5 mm/s yaitu 13,15 %. Akan tetapi berdasarkan hasil 

pengujian peneliti juga menemukan hasil pengukuran lebar penetrasi yang tertinggi 

adalah pada pengelasan MAG baja ST 37 dengan kuat arus 70 Ampere dan variasi 

kecepatan pengelasan 1.5 mm/s yaitu 6,73 mm. Hal ini di analisis bahwa lebar 

penetrasi juga dipengaruh oleh beberapa factor selain kuat arus dan kecepatan 

pengelasan seperti halnya sifat material, kecepatan pendinginan, atau factor 

keterampilan juru las/ welder. Kekuatan tarik material berdasarkan pada nilai rata 

– rata modulus elastisitas (E) tertinggi adalah pada specimen dengan perlakuan 

pengelasan MAG variasi kuat arus  75 A dan kecepatan pengelasan 1,5 mm/s yaitu 

50.05 N/mm2. Nilai rata – rata modulus elastisitas (E) terendah adalah pada 

specimen pengelasan MAG variasi kuat arus  65 A dan kecepatan  pengelasan 2,5 

mm/s yaitu 48.97 N/mm2.  

Kata kunci: ASTM A 53, Penetrasi, Kekuatan Tarik, MAG. 
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