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ABSTRACT 
 

Farikh Indiarto, 2024. The Effect of Welding Current Variations and Cooling Media 
on the Tensile Strength of SMAW Welds on Low Carbon Steel with E6013 Electrodes. 
Thesis, Bachelor of Mechanical Engineering, Faculty of Science and Technology, 
Nahdlatul Ulama Sunan Giri University. The first supervisor was Mr. Mohammad 
Anshori, S.T., M.T.. The second supervisor was Aprillia Dwi Ardianti, S. Si., M. Pd. 

This research aims to investigate the effect of variations in amperes and cooling media 

on the tensile strength of SMAW welds on low carbon steel with E6013 electrodes. Low 

carbon steel was chosen because it is widely used in construction and manufacturing. 

The E6013 electrode was chosen because it has good mechanical properties and is 

easy to use. The two cooling media used are water and used oil. The amperage 

variations used were 100 A, 110 A, and 120 A. The research method used was 

experimental using a factorial design. Low carbon steel specimens are cut to specified 

dimensions and cleaned before welding. Welding is carried out using the SMAW 

technique using E6013 electrodes with predetermined amperage variations. After 

welding, the specimens were cooled with different cooling media. The tensile strength 

of the specimen is then tested using a tensile testing machine. The results of the 

research show that there is a significant influence between variations in amperage and 

cooling media on the tensile strength of SMAW welds. The highest tensile strength of 

the weld was obtained at 110 A amperes with used oil cooling media, namely 166.36 

Mpa. This shows that the combination of 110 A amperes and used oil cooling media 

produces optimal welding heat to produce strong welded joints. 

Keywords: Low Carbon Steel, Welding Current, Cooling Media 
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ABSTRAK 
 

Farikh Indiarto, 2024. Pengaruh Variasi Arus Pengelasan  Dan Media Pendingin 

Terhadap Kekuatan Tarik  Las SMAW Pada Baja Karbon Rendah  Dengan elektroda 

E6013. Skripsi, S1 Teknik Mesin, fakultas sains dan teknologi, Universitas nahdlatul 

ulama sunan giri. Pembimbing pertama Bapak Mohammad Anshori, S.T., M.T.. 

Pembimbing kedua Aprillia Dwi Ardianti, S. Si., M. Pd. 

Penelitian ini bertujuan untuk meneliti pengaruh variasi ampere dan media pendingin 

terhadap kekuatan tarik las SMAW pada baja karbon rendah dengan elektroda E6013. 

Baja karbon rendah dipilih karena banyak digunakan dalam konstruksi dan manufaktur. 

Elektroda E6013 dipilih karena memiliki sifat mekanik yang baik dan mudah 

digunakan. Dua media pendingin yang digunakan adalah air dan oli bekas. Variasi 

ampere yang digunakan adalah 100 A, 110 A, dan 120 A.Metode penelitian yang 

digunakan adalah eksperimental dengan menggunakan desain faktorial. Spesimen baja 

karbon rendah dipotong dengan dimensi tertentu dan dibersihkan sebelum dilas. 

Pengelasan dilakukan dengan teknik SMAW menggunakan elektroda E6013 dengan 

variasi ampere yang telah ditentukan. Setelah pengelasan, spesimen didinginkan 

dengan media pendingin yang berbeda. Kekuatan tarik spesimen kemudian diuji 

dengan menggunakan mesin uji tarik. Hasil penelitian menunjukkan bahwa terdapat 

pengaruh yang signifikan antara variasi ampere dan media pendingin terhadap 

kekuatan tarik las SMAW. Kekuatan tarik las tertinggi diperoleh pada ampere 110 A 

dengan media pendingin oli bekas yaitu 166,36 Mpa . Hal ini menunjukkan bahwa 

kombinasi ampere 110 A dan media pendingin oli bekas menghasilkan panas las yang 

optimal untuk menghasilkan sambungan las yang kuat. 

Kata Kunci : Baja Karbon Rendah ,Arus Pengelasan, Media Pendingin 
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