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ABSTRACT

Faiz Fahmi Putra. 2023. Study of the Effect of Variations in Stress and Holding
Time in AISI 1020 Steel Coating Using Aluminum on Thickness and Corrosion
Rate, Department of Mechanical Engineering, Faculty of Science and Technology,
Nahdlatul Ulama Sunan Giri University. Main Advisor Pelangi Eka Yuwita, S. Si.,
M. Si. Advisor for Rizka Nur Faila, S. T., M. T.

The use of AISI 1020 steel material is usually used to make low pressure fluid pipes, as well
as to make hot steam transport pipes such as motorbike exhausts, which must be of good
quality when used. The problem that always occurs is metal surface damage or corrosion.
An effort to overcome or repair damage caused by corrosionisto coat it. The coating method
used in the coating process is greatly influenced by several factors such as voltage, current,
temperature and coating time. The aim of this research is to determine the effect of stress and
holding time on thickness and corrosion. rate. This research is a type of laboratory
experimental research using aluminum as a coating to carry out experiments on AlSI 1020
steel. The voltage used is 10 volts, 12 volts, 14 volts and holding times are 10 minutes, 15
minutes, 20 minutes. The thickness test results prove that the layer with a voltage of 14 volts
and a duration of 20 minutes has the greatest thickness, with an average increase in thickness
of 1.26 mm. As the change in stress applied to the layer increases, the layer thickness will
increase. The lowest average corrosion rate test results occurred in coating samples with a

voltage of 14 volts and a holding time of 20 minutes, with a corrosion rate value of 0.04 mpy.

Keywords: AISI 1020 Steel, Aluminum, Stress, Thickness, Holding Time, Corrosion
Rate.
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ABSTRAK

Faiz Fahmi Putra. 2023. Studi Pengaruh Variasi Tegangan Dan Waktu Penahanan
Pada Pelapisan Baja AISI 1020 Menggunakan Aluminium Terhadap Ketebalan
Dan Laju Korosi, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Sains Dan Teknologi,
Universitas Nahdlatul Ulama Sunan Giri. Pembimbing Utama Pelangi Eka Yuwita,
S. Si., M. Si. Pembimbing Pendamping Rizka Nur Faila, S. T., M. T.

Penggunaan material baja AISI 1020 biasanya digunakan untuk membuat pipa-pipa
fluida bertekanan rendah, serta untuk membuat pipa-pipa pengangkut uap panas
seperti knalpot sepeda motor, yang harus mempunyai kualitas yang baik bila
digunakan. Permasalahan yang selalu terjadi ialah terjadinya kerusakan permukaan
logam atau korosi. Upaya untuk mengatasi atau memperbaiki kerusakan akibat
korosi adalah dengan melapisinya. Metode pelapisan yang digunakan dalam proses
pelapisan sangat dipengaruhi oleh beberapa faktor seperti tegangan, arus, suhu dan
waktu pelapisan. Tujuan dari penelitian ini ialah untuk mengetahui pengaruh
tegangan dan waktu tahan terhadap ketebalan dan laju korosi. Penelitian ini
merupakan jenis penelitian eksperimental laboratorium dengan menggunakan
bahan aluminium sebagai pelapis untuk melakukan percobaan pada baja A1SI 1020.
Tegangan yang digunakan 10 volt, 12 volt, 14 volt serta waktu tahan 10 menit, 15
menit, 20 menit. Hasil uji ketebalan membuktikan bahwa lapisan dengan tegangan
14 volt dan durasi 20 menit mempunyai ketebalan paling besar, dengan rata-rata
pertambahan ketebalan 1,26 mm. Dengan meningkatnya perubahan tegangan yang
diberikan pada lapisan, ketebalan lapisan akan meningkat. Hasil pengujian laju
korosi rata-rata terendah terjadi pada sampel pelapis dengan tegangan 14volt dan

waktu tahan 20 menit, dengan nilai laju korosi 0.04 mpy.

Kata Kunci: Baja AISI 1020, Aluminium, Tegangan, Ketebalan, Waktu Penahanan, Laju

Korosi.
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