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ABSTRACT

Nandang Hermawan. 2023. Study of the Effect of Varying Current Strength and
Coating Duration on Thickness and Corrosion Rate of AISI 1015 Steel Coating
Using Copper Thesis, Bachelor of Mechanical Engineering, Faculty of Science
and Technology, Nahdlatul Ulama Sunan Giri University. Main supervisor Ir

Togik Hidayat, S, Pd.M.T. Pelangi assistant supervisor Eka Yuwita, M.Sc.

The use of AISI 1015 steel as the main material is often used as a basic raw
material for making motorbike rims and automotive engines. The most common
problem is surface damage in the form of corrosion. The resistance of the
material to the rate of corrosion is very important because the rims on motorbikes
are in direct contact with a corrosive environment, namely water and oxygen,
which causes a decrease in quality and usability as well as causing losses in terms
of ‘maintenance costs. . Therefore, efforts are needed to improve the mechanical
properties of AISI 1015 steel so that its corrosion resistance is greater. A good
way to repair damage caused by corrosion is by coating. The coating process is
greatly influenced by several factors such as current, voltage and coating time.
The aim of this research is to use protocols with currents of 10 amps, 12 amps,
and 14 amps, and coating times of 10 minutes, 15 minutes, and 20 minutes.
Known test results show that the film is thickest at a current of 14 amps, with an
average increase in film thickness of 1.29 mm at a current variation of 20
minutes. By increasing the change in current applied to the layer, the layer
thickness increases. The lowest average test results were obtained when the
sample was supplied with a current of 14 amps and a current intensity of 20

minutes. corrosion 0.04 mpy.

Keywords: AISI 1015 steel, copper, thickness, coating time, corrosion rate
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ABSTRACT

Nandang Hermawan.2023. Studi Pengaruh Variasi Kuat Arus Dan Lama
Pelapisan Terhadap Ketebalan Dan Laju Korosi Pada Pelapisan Baja AISI 1015
Menggunkan Tembaga Skripsi, S1 Teknik Mesin Fakultas Sains Dan Teknologi,
Universitas Nahdlatul Ulama Sunan Giri. Pembimbing utama Ir Togik Hidayat

,S,Pd.M.T. pembimbing pendamping Pelangi Eka Yuwita,M.Si.

Penggunaan baja AISI 1015 sebagai material utama sering digunakan sebagai
bahan baku dasar pada pembuatan velg sepeda motor maupun pada mesin
otomotif, permasalahan yang sangat sering terjadi adalah terjadinya kerusakan
permukaan berupa korosi. Ketahanan material terhadap lajunya korosi sangat
penting karena velg pada sepeda motor berhubungan bersentuhan langsung
dengan lingkungan korosif yaitu air dan oksigen yaitu menyebabkan penurunan
mutu dan daya guna serta menimbulkan kerugian dari segi biaya perawatan . Oleh
karena itu, dibutuhkan upaya dalam memperbaiki sifat mekanik dari baja AlSI
1015 agar ketahanan korosinya lebih Cara yang baik untuk memperbaiki
kerusakan akibat korosi adalah dengan melapisi. Proses pelapisan sangat
dipengaruhi oleh beberapa faktor seperti arus, tegangan, dan waktu pelapisan.
Tujuan dari penelitian ini adalah menggunakan protokol dengan arus 10 amp, 12
amp, dan 14 amp, serta waktu pelapisan 10 menit, 15 menit, dan 20 menit. Hasil
pengujian yang diketahui menunjukkan bahwa film paling tebal pada arus 14 amp,
dengan rata-rata peningkatan ketebalan film sebesar 1,29 mm pada variasi arus 20
menit. Dengan meningkatkan perubahan arus yang diterapkan pada lapisan,
ketebalan lapisan meningkat. Hasil pengujian rata-rata terendah diperoleh pada

saat sampel disuplai arus sebesar 14 amp dan intensitas arus 20 menit. korosi 0,04

mpy.

Kata kunci : Baja AISI 1015,tembaga,ketebalan,waktu pelapisan,laju korosi
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