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ABSTRACT

Ardianzhah, Riskhi. 2023. Analysis of the Effect of Variations in Cutting Speed and
Depth of Cut in the Deep Lathe Process on the Level of Surface Roughness of
Aluminum 6061. Thesis, S1 Mechanical Engineering, Faculty of Science and
Technology, Nahdlatul Ulama Sunan Giri University, Bojonegoro. Main Supervisor Ir
Togik Hidayat S.Pd, M.T. Supervising Assistant Galih Muji Tri Sutrisno , S.Pd, M.T.

A high quality turning process canbe seen in terms of shape, size precision, and surface
characteristics in the form of roughness of the workpiece surface. Basically, every lathe
machine has different surface quality requirements (surface roughness), depending on
its function. This is intended so that these components can function optimally and have
a long service life. The aim of this research is to determine the effect of variations in
cutting speed and cutting depth on the level of surface roughness in the turning process
in aluminum 6061. The research that will be carried out is an experimental type of
research with variations in cutting speed (104 m/min, 130. m/min, 162 m/ minutes) with
variations.in cutting depth (0.2 mm, 0.5 mm, 0.8 mm).-The results of this test show
research results where the smallest average surface roughness value or considered the
smoothest is 1.17 um with machining parameters using a cutting speed of 162 m/minute
with machining parameters using a cutting depth of 0.2 mm. Meanwhile, the largest
average roughness value or considered the roughest is.at a cutting speed of 104
m/minute with a cutting depthof 0.8 mm of 2.98 um.

Keywords : Cutting Speed, Depth of Cut, Deep Turning Process, Aluminum 6061
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ABSTRAK

Ardianzhah, Riskhi. 2023. Analisis Pengaruh Variasi Kecepatan Potong Dan
Kedalaman Potong Pada Proses Bubut Dalam Terhadap Tingkat Kekasaran Permukaan
Aluminium 6061. Skripsi, S1 Teknik Mesin, Fakultas Sains dan Teknologi, Universitas
Nahdlatul Ulama Sunan Giri Bojonegoro. Pembimbing Utama Ir Togik Hidayat S.Pd,
M.T. Pembimbing Pendamping Galih Muji Tri Sutrisno , S.Pd, M.T.

Proses pembubutan yang berkualitas tinggi dapat dilihat dari segi bentuk, kepresisian
ukuran, dan karakteristik permukaan yang berupa kekasaran dari permukaan benda
kerja. Pada dasarnya setiap pekerjaan mesin bubut mempunyai persyaratan kualitas
permukaan (kekasaran permukaan) yang berbeda-beda, tergantung dari fungsinya. Hal
ini dimaksudkan agar komponen tersebut dapat berfungsi secara maksimal dan
memiliki umur pakai yang tinggi. Tujuan dari penelitian ini adalah mengetahui
pengaruh variasi kecepatan potong dan kedalaman potong terhadap tingkat kekasaran
permukaan pada proses bubut dalam aluminium 6061. Penelitian yang akan dilakukan
adalah jenis penelitian exsperiment dengan variasi kecepatan potong (104 m/menit, 130
m/menit, 162 m/menit) dengan variasi kedalaman potong (0,2 mm, 0,5 mm, 0,8 mm).
Dari hasil pengujian ini menujukan hasil penelitian dimana nilai kekasaran permukaan
rata — rata terkecil atau dinilai paling halus adalah 1,17 um dengan parameter
pengerjaan menggunakan kecepatan potong 162 m/menit dengan parameter pengerjaan
menggunakan kedalaman potong 0,2 mm. Sedangkan nilai kekasaran rata-rata terbesar
atau dinilai paling kasar adalah pada kecepatan potong 104 m/menit dengan kedalaman
potong 0,8 mm sebesar 2,98 pm

Kata Kunci : Kecepatan Potong, Kedalaman Potong, Proses Bubut Dalam,
Aluminium 606
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