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ABSTRACT

Rofi'u Ikhsan. 2022. Study of thickness and corrosion rate on coating results of
ASTM A53 Steel using khrome with Variations of Current Strength and Coating
Time. Thesis, major Mechanical Engineering, Faculty of Science and Technology,
Sunan Giri Nahdlatul Ulama University. Main Advisor Togik Hidayat S.Pd., M.T.
Advisor for Aprillia Dwi Ardiati, S.Si., M.Pd.

The use of ASTM A53 type steel material is often used as a basic material in the
manufacture of pressure vessels or pressure pipes. It must have a good yield or
quality character in its use or-function properly and there are no problems
because of the quality produced, the problem that often occurs is the occurrence
of surface damage in the form of corrosion. One method that can be used in
dealing with corrosion . damage is coating. The coating method in the process is
strongly influenced by several factors, including the current, voltage, and
duration of the coating. The purpose of this study was to determine the effect of
variations in the current strength and duration of coating ASTM A53 steel using
chrome on the thickness and corrosion rate.

This research is a laboratory experimental study that was carried out by
conducting an ASTM A53 steel coating experiment using chrome with variations
in the current strength of 10 amperes, 12 amperes, 14 amperes, and a coating
time of 10 minutes, 15 minutes, 20 minutes. The results of the thickness test show
that the largest thickness is the coating with a current of 14 amperes and a
holding time of 20 minutes showing an average thickness increase of 0.17 mm.
The increase in holding time used in coating causes an increase in the thickness of
the coating result. The results of the lowest average corrosion rate test were on
coating spesimens with a current of 14 amperes and a holding time of 20 minutes

which had a corrosion rate of 0.1054 mpy.

Keywords: ASTM A53 Steel, Chrome, Thickness, Coating Time, Corrosion Rate.
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ABSTRAK

Rofi’'u Ikhsan. 2022. Kajian Ketebalan Dan Laju Korosi Pada Hasil Pelapisan
Baja ASTM A53 Mengunakan Khrome Dengan Variasi Kuat Arus Dan Lama
Pelapisan, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas Sains dan Teknologi, Universitas
Nahdlatul Ulama Sunan Giri. Pembimbing Utama Togik Hidayat S.Pd.,M.T.
Pembimbing Pendamping Aprillia Dwi Ardiati, S.Si.,M.Pd.

Penggunaan matrial baja jenis ASTM A53 sering digunakan sebagai bahan dasar
dalam pembuatan bejana tekan atau pipa bertekanan haruslah memiliki karakter
hasil atau kualitas yang baik dalam penggunaanya atau berfungsi sebagaimana
mestinya dan tidak terjadi masalah karena kualitas yang dihasilkan, masalah yang
sering terjadi adalah terjadinya kerusakan permukaan berupa korosi. Salah satu
metode yang dapat digunakan dalam menangani kerusakan korosi adalah dengan
pelapisan. Metode pelapisan dalam pengerjaanya sangat dipengaruhi oleh
beberapa faktor antara lain-kuat arus, tegangan dan lama pelapisan. Tujuan
penelitian ini adalah mengetahui pengaruh variasi kuat arus dan lama pelapisan
baja ASTM A53 dengan menggunakan khrome terhadap ketebalan dan laju
korosi.

Penelitian ini merupakan penelitian eksprimen  laboratarium yang dilakukan
dengan melakukan percobaan pelapisan baja ASTM A53 mengunakan khrome
dengan variasi kuat arus sebesar 10 ampere,12 ampere, 14 ampere dan lama
pelapisan 10 menit, 15 menit, 20 menit. Hasil pengujian ketebalan menujukan
ketebalan paling besar adalah pelapisan dengan kuat arus 14 ampere dan varasi
kuat arus 20 menit menunjukan peningkatan ketebalan rata- rata 0.17 mm.
Peningkatan varasi kuat arus yang digunakan dalam pelapisan menyebabkan
peningkatan ketebalan hasil pelapisan. Hasil uji laju korosi rata- rata paling
rendah adalah pada spesimen pelapisan dengan kuat arus 14 ampere dan varasi

kuat arus 20 menit yang memiliki nilai laju korosi sebesar 0.1054 mpy.

Kata kunci: Baja ASTM A53, Khrome, Ketebalan, Waktu Pelapisan,Laju Korosi.
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