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ABSTRACT

M.Agung Suratul Islam. 2022. Analysis of the Effect of Variations in Detention of
Nickel coating on thickness and corrosion rate in ASTM A 36 steel using nickel.
Thesis, S1 Mechanical Engineering, Faculty of Science and Technology, Nahdlatul
Ulama University, Sunan Giri Bojonegoro. Main Supervisor Togik Hidayat S.Pd,
M.T. Supervisor Aprillia Dwi Ardianti, S.Si, M.Pd.

Some problems that are often found in the use of ASTM A36 steel are corrosion that
causes several loss. The test results show the thickness value of ASTM A 36 steel
coating using nickel with a variation of detention time of 10 minutes, 15 minutes,
20 minutes, 25 minutes, 30 minutes, and voltage of 12 volts. Addressing the
specimen with a coating using a 10-minute detention time shows an increase in an
average thickness of 0.14 mm. Specimen with coating using a 15-minute detention
time shows an increase in an average thickness of 0.15 mm specimen with the
coating using time The 20-minute detention shows an increase in an average
thickness of 0.16 mm. Specimen with coating using a 25-minute detention time
shows an increase in an average thickness of 0.17 mm. Specimen with coating using
a 30-minute detention time shows a decrease in an average thickness of 0.15 mm.
Increased detention time used in coating causes an increase in the thickness of the
coating. The average corrosion rate on the specimen by coating using the detention
time 10 Minutes have a corrosion rate of 0.0202 MPY, specimen with a coating
using a 15 -minute detention time has a corrosion rate of 0.0220 MPy, specimen
with a coating using a 20 -minute detention time has a corrosion rate of 0.0284
mph, specimen with a coating using detention time 25 minutes has a corrosion rate
of 0.0257 MPY, Specimen with a coating using a 30 -minute detention time has a
corrosion rate of 0.0289 MPY. An increase in detention time in coating ASTM A 36
steel using nickel can cause a decrease incorrosion rate.

Keywords : ASTM A 36, thickness, nickel, corrosion rate, coating.
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ABSTRAK

M.Agung suratul islam. 2022. Analisis pengaruh variasi waktu penahanan pelapisan
nikel terhadap ketebalan dan laju korosi pada baja ASTM A 36 Menggunakan Nikel
. Skripsi, S1 Teknik Mesin, Fakultas Sains dan Teknologi, Universitas Nahdlatul
Ulama Sunan Giri Bojonegoro. Pembimbing Utama Togik Hidayat S.Pd, M.T.
Pembimbing Pendamping Aprillia Dwi Ardianti, S.Si, M.Pd.

Beberapa masalah yang sering ditemui dalam penggunaan baja ASTM A36 adalah
terjadinya korosi yang menyebabkan beberapa kerugian. Hasil pengujian
menunjukan nilai ketebalan pelapisan baja ASTM A 36 menggunakan nikel dengan
variasi waktu penahanan 10 Menit, 15 Menit, 20 Menit, 25 Menit, 30 Menit, dan
tegangan sebesar 12 volt. menujukan specimen dengan pelapisan menggunakan
waktu penahanan 10 menit menunjukan peningkatan ketebalan rata- rata 0,14 mm.
specimen dengan pelapisan menggunakan waktu penahanan 15 menit menunjukan
peningkatan ketebalan rata- rata 0,15 mm specimen dengan pelapisan menggunakan
waktu penahanan 20 menit menunjukan peningkatan ketebalan rata- rata 0,16 mm.
specimen dengan pelapisan menggunakan waktu penahanan 25 menit menunjukan
peningkatan ketebalan rata- rata 0,17 mm. specimen dengan pelapisan
menggunakan waktu penahanan 30 menit menunjukan penurunan ketebalan rata-
rata 0,15 mm.Peningkatan waktu penahanan yang digunakan dalam pelapisan
menyebabkan peningkatan ketebalan hasil pelapisan. Laju Korosi rata- rata pada
specimen dengan pelapisan menggunakan waktu penahanan 10 menit memiliki
nilai laju korosi 0,0202 mpy, specimen dengan pelapisan menggunakan waktu
penahanan 15 menit memiliki nilai laju korosi 0,0220 mpy, specimen dengan
pelapisan menggunakan waktu penahanan 20 menit memiliki nilai laju korosi
0,0284 mpy, specimen dengan pelapisan menggunakan waktu penahanan 25 menit
memiliki nilai laju korosi 0,0257 mpy, specimen dengan pelapisan menggunakan
waktu penahanan 30 menit memiliki nilai laju korosi 0,0289 mpy. Peningkatan
waktu penahanan dalam pelapisan baja ASTM A 36 menggunakan Nikel dapat
menyebabkan penurunan laju korosi.

Kata kunci: ASTM A 36, Ketebalan, nikel, Laju Korosi, Pelapisan.
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