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ABSTRACT

Zaenal Arifin. 2021. Stress Analysis on Thickness and Corrosion Rate of Lead
Coating on ASTM A36 Steel. Thesis, Bachelor of Mechanical Engineering, Faculty
of Science and Technology, Nahdlatul Ulama University Sunan Giri Bojonegoro.
Main Advisor Togik Hidayat S.Pd, M.T. Advisor for Aprillia Dwi Ardianti, S.Si,
M.Pd.

The use of ASTM A36 steel material is widely applied as material for Pertamina
tanks, Marine ships, as we know that Pertamina tanks or ships often experience
corrosion or defects on the surface of the material. The purpose of this study was
to determine the effect of stress on the thickness and corrosion rate of lead coating
on ASTM A36 steel. The test results show the thickness value of ASTM A36 steel
coating using lead shows that the specimen with coating using a voltage of 8 volts
shows an average thickness increase of 0.25 mm. specimens with a coating using a
voltage of 10 volts showed an average thickness increase of 0.33 mm. specimens
with coating using a voltage of 12 volts showed an average thickness increase of
0.43 mm and specimens with coatings using a voltage of 15 volts showed an average
thickness increase of 0.50 mm. Overall it can be concluded that the increase in
stress used in the coating causes an increase in the thickness of the coating. The
average corrosion rate on specimens with a coating using a voltage of 8 volts has
a corrosion rate value of 0.0079 mpy, a specimen with a coating using a voltage of
10 volts has a corrosion rate value of 0.0061 mpy, a specimen with a coating using
a voltage of 12 volts has a corrosion rate value of 0.0044 mpy, coating using a
voltage of 15 volts has a corrosion rate of 0.0024 mpy. Overall it can be concluded
that the increase in stress used in coating ASTM A36 steel using lead can cause a

decrease in the corrosion rate.

Keywords: Thickness, Corrosion Rate, Lead, Coating, ASTM A36



ABSTRAK

Zaenal Arifin. 2021. Analisis Tegangan Terhadap Ketebalan Dan Laju Korosi
Pelapisan Timbal Pada Baja ASTM A36. Skripsi, S1 Teknik Mesin, Fakultas Sains
dan Teknologi, Universitas Nahdlatul Ulama Sunan Giri Bojonegoro. Pembimbing
Utama Togik Hidayat S.Pd, M.T. Pembimbing Pendamping Aprillia Dwi Ardianti,
S.Si, M.Pd.

Pengunaan material baja ASTM A36 banyak diaplikasikan sebagai bahan tangki
Pertamina,Kapal Laut, seperti yang kita ketahui bahwa tangki Pertamina atau kapal
Laut sering terjadi korosi atau cacat pada permukaan bahan. Tujuan penelitian ini
adalah mengetahui pengaruh tegangan terhadap ketebalan dan laju korosi pelapisan
timbal pada baja ASTM A36. Hasil pengujian menunjukan nilai ketebalan
pelapisan baja ASTM A36 menggunakan timbal menujukan- specimen dengan
pelapisan menggunakan tegangan 8 volt menunjukan peningkatan ketebalan rata-
rata 0.25 mm. specimen dengan pelapisan menggunakan tegangan 10 volt
menunjukan peningkatan ketebalan rata- rata 0.33 mm. specimen dengan pelapisan
menggunakan tegangan 12 volt menunjukan peningkatan ketebalan rata- rata 0.43
mm dan specimen dengan pelapisan menggunakan tegangan 15 volt menunjukan
peningkatan ketebalan rata- rata 0.50 mm. Secara keseluruhan dapat disimpulkan
Peningkatan tegangan yang digunakan dalam pelapisan menyebabkan peningkatan
pula pada ketebalan hasil pelapisan. Laju korosi rata- rata pada specimen dengan
pelapisan menggunakan tegangan 8 volt memiliki nilai laju korosi 0.0079 mpy,
specimen dengan pelapisan menggunakan tegangan 10 volt memiliki nilai laju
korosi 0.0061 mpy, specimen dengan pelapisan menggunakan tegangan 12 volt
memiliki nilai laju korosi 0.0044 mpy, specimen dengan pelapisan menggunakan
tegangan 15 volt memiliki nilai laju korosi 0.0024 mpy. Secara keseluruhan dapat
disimpulkan peningkatan tegangan yang digunakan dalam pelapisan baja ASTM

A36 menggunakan timbal dapat menyebabkan penurunan pada laju korosi.

Kata kunci: Ketebalan, Laju Korosi,timbal, Pelapisan, ASTM A36
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