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ABSTRACK

Ahmad Siroj Shofiyullah. 2023. Analysis of the Effect of Spindle Speed
Variations and Cooling Fluid Variations on Surface Roughness in the Surface
Turning Process of Aluminum Alloy 6061, Department of Mechanical
Engineering, Faculty of Science and Technology, Nahdlatul Ulama Sunan Giri
University. Main Advisor Ir. Togik Hidayat S.Pd.,M.T. Pelangi Assistant
Supervisor Eka Yuwita, S.Sc., M.Sc.

The current development of industrial technology is required to produce
products that must comply with standards imposed on the international market in
large quantities and with efficient processing times, in order to increase the
competitiveness of domestic products with industrial products in more developed
countries. Then it is necessary to make a quality product on the surface finish.
Based on data from surface roughness testing results of turning 6061 aluminum
surfaces using variations in spindle speed parameters, namely 190 rpm, 300 rpm,
460 rpm and variations in cooling fluids of mineral water, coolant water and
dromus (ratio of dromus to water 1: 3) shows results where the average surface
roughness value of the test results is 1.19 um to 2.62 um or is included in the
roughness value N6 - N7. The smallest roughness value is in the working
variation with a spindle speed of 460 rpm and dromus cooling fluid (ratio of
dromus to water 1: 3), while the largest roughness value is in the working
variation with a spindle speed of 190 rpm and water cooling fluid. The average
surface roughness level based on the Face and cylindrical turning, milling and
reaming process for aluminum materials is in the range of roughness values
between N5 to N12 with an average surface roughness value of 0.4 um to 50 um.
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ABSTRAK

Ahmad Siroj Shofiyullah. 2023. Analisis Pengaruh Variasi Kecepatan
Spindel Dan Variasi Cairan Pendingin Terhadap Kekasaran Permukaan Pada
Proses Bubut Permukaan Aluminium Alloy 6061, Jurusan Teknik Mesin, Fakultas
Sain dan Teknologi, Universitas Nahdlatul Ulama Sunan Giri. Pembimbing
Utama Ir. Togik Hidayat S.Pd.,M.T. Pembimbing Pendamping Pelangi Eka
Yuwita, S.Si.,M.Si.

Perkembangan teknologi industri saat ini dituntut untuk menghasilkan
produk yang harus sesuai dengan standar yang diberlakukan di pasar internasional
dalam jumlah yang banyak dan waktu pengerjaan yang efisien, agar dapat
meningkatkan daya saing produk dalam negeri dengan produk hasil industri di
negara yang lebih maju. Maka perlu dibuat produk yang berkualitas pada
permukaan akhir. Berdasarkan data hasil pengujian kekasaran permukaan hasil
bubut permukaan aluminium 6061 menggunakan variasi parameter  kecepatan
spindel yang masing — masing adalah 190 rpm, 300 rpm,460 rpm dan variasi
cairan pendingin air mineral, air coolat dan dromus (perbandingan dromus dengan
air 1:3) menunjukan hasil dimana nilai kekasaran permukaan rata — rata hasil
uji adalah 1,19 um sampai 2,62 pum atau termasuk dalam nilai kekasaran N6 —
N7. Nilai kekasaran-terkecil-adalah pada variasi-pengerjaan dengan kecepatan
spindel 460 rpm dan cairan pendingin dromus (perbandingan dromus dengan air 1
. 3), sedangkan Nilai kekasaran terbesar adalah pada variasi pengerjaan dengan
kecepatan spindel 190 rpm dan cairan pendingin air. Tingkat kekasaran
permukaan rata - rata/ surface roughness average berdasarkan proses pengerjaan
Face and cylindrical turning, milling and reaming untuk bahan alumunium adalah
pada selang nilai kekasaran antara N5 samapi N12 dengan nilai kekasaran

permukaan rata — rata adalah 0,4 um sampai 50 um.
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